Fertigungsverfahren

FERDINAND F

Feinwerktechnik GmbH

(Zusammenfassung der Standorte)

Blechbearbeitung

Zuschneiden

Abkanten

Stanzen

Lochen und Ausklinken

Kantenfasen

von 0,1 bis 8 mm Dicke,
bis 2500 mm Lange

bis 180 kN
bis 1000 mm Lange

bis 150 kN
bis 100 bzw. 280 kN

bis 60 kN

bis 3x45°

Sagen, Trennen, Schneiden

CNC-Brennschneiden

Bligelsagen

Bandsagen

Gehrungssdgen

Kreissagen

Trennen

bis 300mm Dicke

Flach bis 220x180 mm,
Rund bis @ 200 mm

Flach bis 220x180 mm,
Rund bis @ 220 mm

Flach bis 120x70 mm,
Rund bis @ 90 mm

Zuschnitte bis 20 mm Dicke

Flach bis 200x200,
Rund bis @ 200 mm

Bohren und Gewindeschneiden

Vertikalbohren
Horizontalbohren
Koordinatenbohren

Gewindeschneiden

Drehen

Konventionell Drehen
Revolverdrehen

CNC Drehen

Frasen

Konventionell Frasen

CNC Frasen

CNC Bearbeitungszentren

von @ 0,3 mm

bis @ 70 mm

bis @ 400 mm,

bis 700 mm Lange

bis @ 180 mm,

XY Z bis 1100x700x700 mm

Metrisch ab M 1
Zoll nach Bedarf

bis @ 800 mm,

bis 4000 mm Drehldnge
bis @ 25 mm,

bis 100 mm Drehlange

bis @ 600 mm,
bis 1000 mm Drehldnge

Arbeitsbereiche
XY Z bis 800x400x400 mm

Arbeitsbereiche
XY Z bis 600x500x500 mm

Arbeitsbereiche
XY Z bis 1500x580x1000 mm

2 Tafelscheren

1 Abkantpresse
1 Exzenterpresse,

2 hydraulische Pressen

1 Lochstanze
1 Eckenstanze

1 Kantenfasmaschine

1 Brennschneidmaschine, Autogen und Plasma

3 hydraulische Bligelsagen

1 Horizontal-, 1 Vertikalbandsage

2 Gehrungskreissage

1 Tischkreissage

1 Trennjager

13 Tischbohrmaschinen

5 Saulenbohrmaschinen

1 Horizontalbohrmaschine

2 Koordinatenbohrmaschinen

1 Koordinatenzentriermaschine

2 Gewindeschneidmaschinen

12 Drehmaschinen

1 Revolverdrehmaschine

6 CNC-Drehmaschinen

15 Universal-Werkzeugfrasmaschinen

1 CNC Frasmaschine

6 CNC Bearbeitungszentren vertikal
2 CNC Bearbeitungszentren horizontal
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Schleifen

Flachschleifen
Rundschleifen
Gewindeschleifen

Werkzeugschleifen

Erodieren

Drahterodieren

Schweien und Loten

Schweilen

PunktschweiRen
BolzenschweiBen

Loten

Beschriften

Gravieren

Montieren

Taumelnieten

Pressen und Triebnieten
Reinigen
Konfektionieren
Verbinden

Bestlicken
Dosieren

Einzel- und Reihenmontieren
Spezialverfahren
Dichtigkeitsprufung

Schutzgasfiillung

Behandlungen

Warmbehandlung
Oberflachenbehandlung

Oberflachenveredelung

Arbeitsbereiche

XY bis 1000x350 mm
bis @ 600 mm,

bis 1500 mm Lange
bis M 300,

bis 400 mm Lange

Werkzeuge bis @ 300 mm

Arbeitsbereich
XY Z 180x300x120 mm

Widerstand, Gasschmelz und Lichtbogen

bis 6 mm

bisM6 /@ 7 mm

Weichloten, Hartloten

Schablonengravur ab 3mm

Elektropneumatisch,
Nietkraft bis 2,6 kN

Fligen, Nieten, Stanzen, Biegen
Stauchen, Bordeln, Nieten

Ultraschall- und Badreinigung

Crimpen und Anschlagen

Léten und Schrumpfen

Bauteilbestiickung
Verarbeitung pastoser Stoffe

Einzelmontage kleiner Serien
Reihenmontage groRer Serien

Dichtigkeitsprifung im Wasserbad

Evakuierung und Fillung

Harten bis 1200 °C, Anlassen

Strahlen, Entgraten, Polieren

Chromatieren von Aluminium
Briinieren von Stahl

5 Flachschleifmaschinen

2 Rundschleifmaschinen

2 Gewindeschleifmaschinen

10 Werkzeugschleifmaschinen

1 Drahterodiermaschine

3 Schweillgerate

1 Punktschweifmaschine

1 BolzenschweiRgerat

Verschiedene Loteinrichtungen

1 Graviermaschine

1 Taumelnietmaschine

4 Kniehebelpressen
2 Triebnietmaschinen

3 Ultraschallbader
1 Uhrmacherreinigungsgerat

2 Anschlagmaschinen

6 Lotstationen, 6 Heilluftgerdte
2 Lotarbeitsplatze mit Abzug

2 ESD-Arbeitsplatze
1 pneumatisches Dosiergerat

12 Einzelarbeitsplatze

2 Reihenarbeitsplatze

1 Prufeinrichtung

1 Fillanlage fur z.B. Helium-Stickstoff

1 Harteofen

3 Strahlkabinen, 2 Trommelanlagen

1 Chromatierbad
1 Briinieranlage
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Auszug aus den Leistungen unserer Lieferanten

Flr nahezu alle Vor- und Weiterbarbeitungen stehen uns leistungsfahige Lieferanten zur Seite:

z.B. Oberflachenveredelung

z.B. Umformen, Trennen und
Schneiden

z.B. Schweil3en

z. B. Warmbehandlungen

Galvanische Oberflachen

Chemische Oberflachen

Beschichtete Oberflachen

Maschinelles Ausbrennen, Laserschneiden

Elektronenstrahl- und Schutzgasschwei3en

Vergiten, Einsatzharten, Aufkohlen, Glihen,
Nitrieren, Nitrocarburieren (Tenifer), Schutz-
gaswarmebehandlungen

Alle Veredelungen, z.B. Verzinken und Chro-
matieren, Verkupfern, Vernickeln, Verchro-
men, Verzinnen.

Chromatieren von Aluminium
Eloxieren von Aluminium, EO EV1 bis E6 farbig.

Lackierungen und Pulverbeschichtungen
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Blechbearbeitungsmaschinen

Tafelschere
Schréder MHSU 1000/2

Abkantpresse
Jonnescheit Hytap 18

Lochstanze
Edel HP 6 / 250B

Ausklinkstanze
Edel EP 936

Kantenfasmaschine
Knuth KF 500

Sagemaschinen
Hydraulische Bligelsdge
Kasto HBS1

Gehrungssage
KASTOdisc M 6

Kreissage Ulima
Bohrmaschinen
8 Bohrmaschinen

z.B. Reihenbohrmaschine
Worner

z.B. Saulenbohrmaschine
Knuth KGB 30

2.B. Koordinatenzentriermaschine

Gewindeschneidmaschinen

Gewindeschneidmaschine
Steinel GT 6.52

Gewindeschneidmaschine
Solid TB 10

Schneiden bis 1040x2 mm
Arbeitsbreite bis 1070 mm
TischgroRe 575x440 mm

TischgroRe 460x600,
Stempel 120x120 mm

Fase bis 3 mm,
Tischlange 500 mm

Flach bis 220x180 mm,
Rund bis @ 200 mm

Flach bis 120x70 mm,
Rund bis @ 90 mm

Zuschnitte bis 20 mm Dicke

Bohrungen von @ 0,3 mm
bis @ 30 mm

Tischflache 1200x300,
4 Bohrkopfe

Tischflache 385x335 mm
Bohrleistung Stahl 30 mm

Tischflache 500x500 mm

bis M6

bis M8

Konventionelle Drehmaschinen

Leit- und Zugspindelmaschine

Weiler Primus

Spitzenhéhe 140 mm
Spitzenweite 500 mm
Spindelbohrung 25 mm

Revolverdrehmaschinen mit Stangenzufiihrung

Boley RD 25

CNC-Drehmaschinen

Weiler Praktikus CNC

@ 1,5 mm bis @ 25 mm,
mit Stangenzufiihrung,
bis 100 mm Drehlange

bis @ 280 mm Uber Bett
bis @ 80 mm Uber Schlitten
bis 250 mm Drehlange

Universal-Werkzeugfrasmaschinen

Deckel FP1

Maho MH 700

Verfahrwege
XY Z 250x150x340 mm

Tischflache 600 mm x 260 mm

Verfahrwege
XY Z 500x300x400 mm

Tischflache 820 mm x 430 mm

Motor 1,7kW
Hydraulisch, Presskraft 18 t
Pneumatisch, Druckkraft 6 t

Pneumatisch, Druckkraft 6 t

Tisch- Stander und Saulenbohrmaschinen
780-10000 U/min.
88-1400 U/min.

Digitalanzeige

Option: Leitpatronen

42-3.600 U/min.
Spindelantrieb 1,6 kW
Spannzange ab @ 1 mm

45 bis 3550 U/min
8 Support- und 6 Reitstockwerkzeuge
Spindelantrieb 2,2 kW

bis 5000 U/min.
12-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 12,6 kW

60-6.000 U/min.
Spindelantrieb 1,4 kW
Digitalanzeige
32-1600 U/min.
Spindelantrieb 3 kW
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CNC-Bearbeitungszentren Vertikal

2 Bearbeitungszentren
Hurco VMX 24

Flachschleifmaschinen

Flachschleifmaschine

Werkzeugschleifmaschinen

Stichelschleifmaschine
Deckel SO

Schweilgerate
Bolzenschweilgerat
Soyer BMS 660

Schweilgarnitur
Messer Griesheim

Trommel- und Strahlanlagen

Trommelanlage Uron UT2

Tischtrommelanlage Uron UT1

Strahlkabine
Hornich ISK 800 SF

Reinigungsmaschinen

Ultraschallreinigungsanlage
Schoeller TIG 253

Ultraschallbad
Bandelin TK52 H

Ultraschallbad
Bandelin RK 31
Reinigungsmaschine
Elma Record

Anpress- und Nietmaschinen

4 Kniehebelpressen
Steinel PHK

Taumel-Nietmaschine
KMT 3.230

Triebnietmaschine
Boley 173 gX

Triebnietmaschine
Bergeon 5285

2 Anpressgerate
Grote +Hartmann AG 240

Temperaturschranke
Kalte-warme-Prifschrank

Weiss 160/80-100 DU

Warmeschrank
Heraeus T 6060

Verfahrwege

XY Z610x510x610 mm
Tischflache 760 mm x 510 mm
Werkstlickgewicht bis 900 kg

Aufspannflache 400x200

Spannzangen bis @ 17,5 mm

bis M6 /@ 7 mm

Sauerstoff — Acetylen

Behalterinhalt 18,5 |
Behalterinhalt 2,5 |

Arbeitsraum
H B T 350x740x480 mm

4 Kammern

H B T 395x215x310,

Gesamtinhalt 95 Liter
Einzelschwingwanne

H B T 100x150x140, Inhalt 1,8 Liter
Einzelschwingwanne

H B T 60x190x85, Inhalt 0,9 Liter
Uhrmacher-Reinigungsmaschine
Einzelbader 0,5 |

TischgroRe 160x100 mm

Nietkraft bis 2,6kN

Anpressen von Kabelverbindern und Ka-
belschuhen in Bandform

Prifraum: Inhalt 160 I,
Abmessungen HB T
650x500x495 mm

Innenraum: Inhalt 571,
Abmessungen HB T
380x403x370 mm

10-10.000 U/min.
24-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 7,5 kW

Schleiflange bis 90 mm

Spitzenziindung mit Spaltschweifung

Sechseck-Drehtrommel
Sechseck-Drehtrommel

Injektor Feinstrahlgerat
Glasperlen- und Korundstrahlen

Vorreinigung, Splilung, Hauptreinigung, Spu-
lung
Heizung 60 °C

Heizung bis 80 °C

Reinigungsgut rotiert in Wechselglasern, mit

Ultraschall und Heizung

Ausladung 85 mm, StéRelhub 25 mm

Elektropneumatisch

Uhrmacherarbeiten

Uhrmacherarbeiten

Elektropneumatische Steuerung

Temperaturbereich —80 bis +200 °C
Programmsteuerung

Temperaturbereich bis +300 °C
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Harteodfen

Harteofen
Heraeus MR 170 E

Mess- und Priifgerdte

Video- und PC-gestiitztes Messmik-
roskop OPTOMESS C 150 (3D Koor-
dinaten - Messmaschine)

SchutzmaBnahmen-Prifgerat
BEH 9050

Gleichspannungsversorgungen
Isolationspriifgerate

Digital-Multimeter

Oberflachenbehandlung

Chromatierenbad fir Kleinteile

Sonstige Ausstattung

Dosiergerat
Stiickzahlwaage KPZ
Laborwaage Rapido 34.004

Elektroschrauber Fein

Abmessungen HB T
90x170x290 mm

Messweg XY Z

300x150x100 mm

VergroBerung 15-100-fach, mit taktilem
Messtaster

SchutzmaBnahmenprifung
nach VDE 113 /0701 / 0702

Verschiedene
Verschiedene

Verschiedene

Gelbchromatieren von Aluminium

bis 1500 g, Auflosung 0,1g
bis 1000 g, Auflosung 0,1g

Temperaturbereich bis +1200 °C

Auflésung 0,001mm
Genauigkeit U1 =3 + L/100 (X, Y, Z)
Messprogramm Geometrie Pack QC 5k

z.B. Statron bis 32V / 6,4A
bis 1000V
z.B. Fluke, Wavetec

Verfahren nach Alodine 1200S

Verarbeitung pastoser Materialien

bis M4
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Sagemaschinen

3 Sagemaschinen

Gehrungssage
Fezer

Brennschneidmaschinen

1 CNC-Brennschneidmaschine
ESAB

Bohrmaschinen
16 Bohrmaschinen

z.B. Reihenbohrmaschine
Worner

z.B. Horizontalbohrmaschine

z.B. Koordinatenbohrmaschine
Heckert Mikromat

z.B. Koordinatenbohrmaschine
Sachsenwerk

Flach bis 350x300 mm,
Rund bis @ 350 mm

Flach bis 100x50 mm,
Rund bis @ 60 mm

Maschinenabmessungen: ca. 5,5m x
3,8m (AuRenmalie)

Autogen- und Plasmabrenner

@ 0,5 mm bis @ 70 mm

Tischflache 1200x300,
4 Bohrkopfe

Ausspindeln bis @ 400 mm,
bis 120mm Lange: Passung HS,
bis 700mm Lange: + 0,21mm

Verfahrwege

XY Z 700x400x800 mm,
bis @ 120 mm H7,

bis @ 180 mm H9

Verfahrwege

XY Z1100x700x700 mm,
Drehtisch 360° mit
Spannflache700x700 mm

Konventionelle Drehmaschinen

11 Drehmaschinen

CNC-Drehmaschinen
CNC-Drehmaschine
TKX CNC

CNC-Drehmaschine
Mazak CNC

CNC Drehmaschine
Gildemeister CTX 210

CNC-Drehmaschine
Takisawa CNC

bis @ 800 mm,
bis 4000 mm Ldnge

bis @ 400 mm (iber Bett,
bis @ 250 mm {iber Schlitten,
bis 1000 mm Drehlange

bis @ 500 mm (iber Bett,
bis @ 260 mm {iber Schlitten,
bis 1500 mm Drehlange

bis @ 380 mm Umlauf,

bis @ 160 mm {iber Schlitten,
bis 305 mm Drehlange

bis @ 300 mm (iber Bett,
bis @ 200 mm Uber Schlitten,
bis 600 mm Drehlange

CNC-Drehmaschinen mit Stangenzufiihrung

CNC-Drehmaschine
Georg Fischer CNC

bis @ 500 mm (ber Bett,

bis @ 200 mm {iber Schlitten,

bis @ 48 mm mit Stangenzufiihrung,
bis 800 mm Drehlange

Bligelsage, Vertikal- und Horizontalbandsagen

Schneidleistung Autogen:
Baustahl 3-300mm
Schneidleistung Plasma:
Baustahl 0,9-20mm
Edelstahl 3,2-16mm
Aluminium 1,6-16mm

Tisch- Stéander- und Sdulenbohrmaschinen,
Koordinatenbohrmaschinen

780-10000 U/min.

Positioniergenauigkeit 0,01mm
Ra 1,25 max.

Positioniergenauigkeit 0,01mm

Planscheibenarbeiten bis @ 800 mm
Futterarbeiten bis @ 500 mm

bis 1800 U/min.

8-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 11 kW

bis 2200 U/min.

18-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 15 kW

bis 6000 U/min.

12-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 7,5 kW
Steuerung Fanuc 32i

bis 2000 U/min.

18-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 20 kW

bis 3200 U/min.
24-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 24 kW
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Universal-Werkzeugfrasmaschinen
12 Werkzeugfrasmaschinen Arbeitsbereiche Verschiedene Fabrikate
XY Z bis 800x400x400 mm

CNC-Frasmaschinen

CNC Bohr- und Frasmaschine
Lithuane

Verfahrwege
XY Z 600x400x300 mm

CNC-Bearbeitungszentren Horizontal

Bridgeport BPC 320

Verfahrwege
XY Z 350x350x400 mm

Palettenwechseltisch 340x340 mm

CNC-Bearbeitungszentren Vertikal

Hartford VMC 1000 RG

Wanderer VC 200

Famup MCX 650

Hurco BMC 30 M

KAFO VMC 1400

Graviermaschinen

Graviermaschine
Kirba

Schleifmaschinen

4 Flachschleifmaschinen

2 Rundschleifmaschinen

2 Gewindeschleifmaschinen

Werkzeugschleifmaschinen
9 Werkzeugschleifmaschinen,

Messeinrichtungen

z.B. WMW Heckert
z.B. Walter

Verfahrwege

XY Z1030x510x510 mm
Fanuc-Steuerung
Werkstiickgewicht bis 1000 kg

Verfahrwege
XY Z 1500x580x1000 mm
Tischflache 1500 mm x 670 mm

Verfahrwege

XY Z670x450x470 mm
Tischflache 900 mm x 420 mm
Werkstlickgewicht bis 400 kg

Verfahrwege

XY Z 760x460x660 mm
Tischflache 1020 mm x 500 mm
Werkstlickgewicht bis 500 kg
Verfahrwege

XY Z 1450x750x700 mm
Tischflache 1700 mm x 730 mm
Werkstiickgewicht bis 2.000 kg

Schablonengravur
ab 3mm Schrifthohe

Arbeitsbereiche

bis 1000x350 mm
AuRenschleifen

von @ 1 mm bis @ 300 mm,
Lange bis 1500 mm

AuBengewinde
M 6 bis M 300,
Lange bis 200 mm

An- und Nachschliff

bis @ 300 mm

(Fraser, Kreissdgeblatter)
Anschliff von Formwerkzeugen
An- und Nachschliff

bis @ 50 mm

(Fréaser, Bohrer, Sageblatter)

bis 3500 U/min.
Spindelantrieb 4 kW
Steuerung: Heidenhain

bis 3500 U/min.
20-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 17 kW + Getriebestufe

bis 4000 U/min.
30-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 11 kW

bis 4000 U/min.

24-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 9 kW
30-4500 U/min.

18-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 5,5 kW
Steuerung: Siemens
80-8.000 U/min.

24-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 7,5 kW
Steuerung: Hurco
40-4.000 U/min.

30-fach Werkzeugwechsler
Spindelantrieb 15 kW
Steuerung: Fanuc

2800-22000 U/min.

Flachschleifen und Stirnschleifen

Innenschleifen @ 15mm bis @ 500 mm,
Lange bis 500 mm.

Innengewinde M 20 bis M 350,
Lange bis 400 mm,
Spannen bis @ 500 mm

Optische Werkzeugvermessung

mit Messmikroskop

Integrierte optische Messeinrichtung

NC-Steuerung Helitronic
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Schweillgerite

1 SchweilRanlage
SchweiRgerat ESAB LAH 630
Strahlanlagen

Strahlkabine
Knuth SK 1

Strahlkabine
Hornich ISK 800 SF

Erodiermaschinen

Drahterodiermaschine
ZAP 6p, Typ BP 97d

Oberflachenbehandlung

Brunieranlage

Messgerate

Digitales Hohenmessgerat
Garant HC1

Argon MIG MAG
Schutzgas CO2

Arbeitsraum
H B T 350x580x480 mm

Arbeitsraum
H B T 350x740x480 mm

Arbeitsbereich
XY Z 180x300x120 mm

Badgrolle
H B T 200x360x260 mm

Messbereich 0-935 mm

Glasperlenstrahlen

Injektor Feinstrahlgerat
Glasperlen- und Korundstrahlen

Briinieren von Stahlteilen

Auflosung bis 0,2 um




